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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU,;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Warrior Edge 500, from serial number OP 137 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-2:2019 Arc welding equipment - Part 2: Liquid cooling systems

EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date = Signature
Lo 7

Goéteborg Pedrp Muniz
2021-10-07 Standard Equipment Director
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1 SAUGA

1 SAUGA

1.1 Simboliy reikSme

Kaip naudojama Siame vadove: Reiskia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

® PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavojuy, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant sukels
sunky arba mirting asmens suzalojima.

|SPEJIMAS!
Reiskia galimg pavojuy, kuris gali sukelti asmens suzalojima arba mirt;.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

> B P

]SPEJIMAS!
PrieS naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir atsizvelkite
j visose etiketése nurodytg informacijg, darbdavio saugias

praktikas ir saugos duomeny lapy (SDS) informacija.

1.2  Saugos priemonés

Kad su jranga ar 3alia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako ESAB
jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus reikalavimus. Be
standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite | toliau pateikiamas rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikimg. Netinkamai
naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susiZeisti naudotojas arba sugesti
jranga.
1. Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi zinoti:

+ kaip ji veikia

+ avariniy iSjungikliy vietas

+ jos funkcijas

* susijusias saugos priemones

* suvirinimo, pjovimo ar Kitus su $ia jranga atliekamus veiksmus
2. Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

« pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje nebdty pasaliniy asmeny

* visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradéjus darbg su jranga
3. Darbo vieta turi bati:

» tinkama tam tikslui

* be skersvéjy
4. Asmeninés apsaugos priemones:

+ visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz., apsauginius akinius,

ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines

* nedéveékite palaidy daikty, pvz., Saliky, apyrankiu, Ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:

+ patikrinkite, ar grjztamasis kabelis tvirtai prijungtas

« darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas

« atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazyméta ir laikoma netoliese

+ darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity prieZidros darby

0463 772 101 -5- © ESAB AB 2025



1 SAUGA

Jei su ESAB ausintuvu
Naudokite tik ESAB patvirtintg ausinimo skystj. Nepatvirtintas auSinimo skystis gali sugadinti jrangg ir
sumazinti produkto saugumag. Taip sugadinus jrangg ESAB garantija netaikoma.

Uzsakymo informacijg zr. naudojimo instrukcijos skyriuje PRIEDAI.

A ISPEJIMAS!
Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susizaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami ir
pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

ELEKTROS SMUGIS - gali bati mirti iezasti
3 o gali bati mirties priezastis

* Prietaisg sumontuokite ir jzeminkite atsizvelgdami j naudojimo instrukcija.
* Nelieskite veikiangiy elektriniy daliy arba elektrody plika oda, Slapiomis pir§tinémis
arba Slapiais drabuziais.
* lzoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.
« sitikinkite, kad jasy darbiné padétis yra saugi.
‘ ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI - gali biiti pavojingi sveikatai
W » Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prie$ pradédami virinti turéty pasitarti su
:?n savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy darba.
* EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.

» Siekdami sumazinti EMF poveik|, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
procedras:

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino puséje. Jei jmanoma,
pritvirtinti juos lipnia juosta. Nebukite tarp degiklio ir darbiniy kabeliy. Niekuomet
nevyniokite degiklio arba darbinio kabelio apie savo kiina. Laikykite suvirinimo
maitinimo $altinj ir kabelius kuo toliau nuo kino.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo ar€iau apdirbamos detalés suvirinimo vietos.

DUMAI IR DUJOS - gali biti pavojingi sveikatai

* Nelaikykite galvos gary debesyje.
= » Naudokite ventiliacijg, iStraukimg ties lanku arba abu, kad pasalintuméte smalkes ir
dujas i$ kvépavimo zonos ir visos aplinkos.

ELEKTROS LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti akis ir nudeginti oda

» Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius su filtrais
bei dévekite apsauginius drabuZius.

* Apsaugokite aplinkinius jrengdami atitinkamus ekranus bei uzdangas.

TRIUKSMAS - per didelis triuk$mas gali pazeisti klausos organus

|.. _,H
CS A\
S

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos priemones.

JUDANCIOS DALYS - gali suzeisti

Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uZfiksave.

» Jei reikia atlikti priezidros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik kvalifikuoti
specialistai.

Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuziy ir jrankiy prie judanciy daliy.

Baige priezitros darbus ir pries$ paleisdami jrenginj, pritvirtinkite skydus arba
gaubtus ir uzdarykite dureles.

\
o©
)
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1 SAUGA

(;Q ﬂ?\ GAISRO PAVOJUS
» Kibirkstys (tiSkalai) gali sukelti gaisra. Prie$ tai patikrinkite, ar arti néra degiy
medzZiagy.
* Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.

KARSTAS PAVIRSIUS - dalys gali nudeginti

* Nelieskite daliy plikomis rankomis.

* Prie$ pradédami dirbti su jranga, leiskite jai atvésti.

* Norédami tvarkyti kartas dalis, naudokite tinkamus jrankius ir (arba) izoliuotas
suvirinimo pirstines, kad iSvengtuméte nudegimy.

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

DEMESIO!

,Class A" tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose patalpose,
kur elektros srové tiekiama vieSaisiais Zemosios jtampos elektros
tinklais. Gali kilti sunkumy tokiose patalpose nustatant
elektromagnetinj ,class A" jrangos suderinamumga dél laidais
sklindan€iy, taip pat ir spinduliuocjamy trikdziy.

PASTABA!

ISmeskite elektronine jranga pateikdami jg perdirbimo
jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir elektroniniy
atlieky ir jos pritaikyma pagal nacionalinius jstatymus,
nebetinkama naudoti elektros ir (arba) elektroniné jranga turi bati
pateikta perdirbimo jmonei.

Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate gauti _
informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausig ESAB
platintoja.

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimentg. Norédami gauti
uzsakymo informacijos, kreipkités j vietinji ESAB platintojg arba apsilankykite miisy svetainéje.

0463 772 101 -7 - © ESAB AB 2025



2 |VADAS

2  |VADAS

»Warrior Edge 500 DX“ integruotas ausinimo jrenginys, sudarantis keliy procesy paketg, kuris
palaiko MIG/MAG, MMA, ,Live TIG" ir drozimg. Jis skirtas naudoti kartu su ,,RobustFeed Edge*“.

Maitinimo Saltinyje yra tinkly sietuvas, skirtas prisijungti prie ,,WeldCloud* programy rinkinio, jskaitant
»WeldCloud Productivity“ gamybai stebéti ir ,,WeldCloud Fleet” jrangos parkui valdyti.

Daugiau informacijos apie vielos tiekimo jrenginius rasite naudojimo instrukcijoje 0463 773 001.
Jeigu reikia daugiau informacijos apie ,WeldCloud®, Zr. glaustg naudojimo instrukcijg 0463 778 001.

Informacija apie ESAB priedus, skirtus Siam gaminiui, rasite Sios instrukcijos skyriuje
PRIEDAI.

2.1 Jranga

Kartu su maitinimo Saltiniu tiekiami Sie priedai:

* 5 m (16 ft) 95 mm? griztamasis kabelis su jzeminimo gnybtu
* 5 m (16 ft) maitinimo tinklo kabelis

* Eksploatavimo instrukcija

* Glausta naudojimo instrukcija

» Saugaus darbo instrukcijos

0463 772 101 -8- © ESAB AB 2025



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

WARRIOR EDGE 500 DX

Elektros tinklo jtampa

380-460 V, £10 %, 3~50/60 Hz

Maitinimo tinklas S

scmin.

6,8 MVA

Priminé srovél 380V 400 V 460 V
MIG / MAG 36 A 36 A 31A
MMA 38 A 37A 32 A
TIG 29 A 29 A 25 A
Tuséiosios eigos galia ISJUNGUS ventiliatorius 41 W 43 W 43 W
Nustatymy skalé (nuol. sr.)

MIG / MAG 8A/8,0V-500A/44V

MMA 8 A/23,0V-500A/40V

TIG 4A/10,2V-500A/30V

Leidziama apkrova su MIG /| MAG

60 % darbo ciklo 500 A/ 39V

100 % darbo ciklo 400 A/ 34V

Leidziama apkrova su MMA

60 % darbo ciklo 500 A/40V

100 % darbo ciklo 400A/36V

Leidziama apkrova su TIG

60 % darbo ciklo 500 A/30V

100 % darbo ciklo 400A/26V

Galios koeficientas

esant maksimaliai srovei (MMA) 0,91

Suvirinimas lydziuoju elektrodu inertinése /

aktyviosiose dujose (MIG / MAG) 0,93

Naudingumas

esant maksimaliai srovei (MMA) 89 %

Suvirinimas lydziuoju elektrodu inertinése / 88 %

aktyviosiose dujose (MIG / MAG)

Atviros grandinés jtampa 55V

Darbiné temperatiira nuo -20 iki +55 °C

Gabenimo temperatiira nuo -40 iki +80 °C

Nuolatinis garso slégis veikiant tuséigja eiga |<70dB (A)

Matmenys (ilgis x plotis x aukstis) 700 x 325 x 680 mm

Svoris 85 kg (jskaitant ausintuva)

Izoliacijos klasé H

Gaubto apsaugos klasé P23

Taikymo klasé

0463 772 101 -9- © ESAB AB 2025



3 TECHNINIAI DUOMENYS

WARRIOR EDGE 500 DX

Ausinimo skystis ESAB ausinimo skystis (0465 720 002)
Ausinimo galia 1,4 kW

Ausinimo taris 4,71

Maksimalus srautas 2 |/min.

Maksimalus slégis 4,5 bar

Maitinimo tinklas, S

sc min.

Maziausia trumpojo jungimo jtampa tinkle atitinka IEC 61000-3-12 reikalavimg.

Darbo ciklas

Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti esant tam tikrai

apkrovai.

Gaubto apsaugos klasé

IP kodas Zymi gaubto apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kietyjy medziagy ar vandens

prasiskverbimo laipsnj.

Jranga, pazyméta IP23, skirta naudoti viduje ir gali bGti naudojama lauke, jei yra apsaugota nuo

krituliy.

Taikymo klasé

Simbolis nurodo, kad maitinimo Saltinis tinka virinimui vietose, kuriose yra padidéjes elektros

smugio pavojus.

0463 772 101
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4 |DEJIMAS

4 IDEJIMAS

Montavimo darbus turi atlikti specialistas.

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas naudoti pramonés srityje. Namy aplinkoje $is gaminys gali kelti radijo
trukdZiy. Naudotojas atsako uz tinkamy atsargumo priemoniy taikyma.

4.1 Vieta

Suvirinimo maitinimo Saltinj pastatykite taip, kad jo auSinimo oro jvadai ir iSvadai nebity uzdengti.

0463 772 101 -1 - © ESAB AB 2025



4 |DEJIMAS

4.2 Kélimo instrukcijos

Mechaniniu badu kelti reikia laikant uz abiejy iSoriniy rankeny.

N4

Max 230 kg/507 Ibs

0463 772 101 -12 - © ESAB AB 2025



4 |DEJIMAS

4.3 Maitinimo tinklas

PASTABA!
Reikalavimai elektros tinklui

Si jranga atitinka standartg IEC 61000-3-12 su salyga, kad sujungimo taske tarp naudotojo

tinklo ir vieSosios sistemos trumpojo jungimo srové yra ne mazesné uz S

verte. Montavimo

scmin

specialistas arba jrenginio naudotojas privalo uztikrinti, jei reikia, kreipdamasis j skirstomuyjy
tinkly operatoriy, kad jranga buty prijungta tik prie tokio maitinimo tinklo, kurio trumpojo

jungimo galia yra didesné arba lygi S
,TECHNINIAI DUOMENYS*.

scmin®

D> sermwe o A /

O3s0v (0O415v  Qae0V
&Fa00v Q440V

1. Informaciné plokstelé su tiekiamos energijos
duomenimis.

Zr. techninius duomenis, pateiktus skyriuje

4.4 Rekomenduojamos saugikliy vardinés srovés
duomenys ir maziausiasis kabelio skerspjuvio

plotas
WARRIOR EDGE 500 DX

Elektros tinklo jtampa | 380V, 3~ 50/60 Hz 400V, 3~ 50/60 Hz 460V, 3~ 50/60 Hz
EIektro_s_ t|_nklo kabelio 4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 x 6 mm?
skerspjavis
Didziausia srovél 38 A 37A 32 A
I1eff
MIG / MAG 29 A 28 A 24 A
MMA 30A 20 A 25A
TIG 24 A 22A 19A
Saugiklis
Su apsauga nuo 35 A 35A 35A
virSjtampio
Tipas C MCB 32A 32A 32A
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4 |DEJIMAS

PASTABA!

Pirmiau nurodytos maitinimo kabelio skerspjavio ploto vertés ir saugikliy dydziai atitinka
Svedijoje galiojangias normas. Kituose regionuose maitinimo kabeliai turi bati tinkami prietaisui
ir atitikti vietines ir Salyje galiojancias normas.

Maitinimas elektros generatoriais

Energijos Saltinis gali bati maitinamas naudojant skirtingy tipy generatorius. Taciau kai kurie
generatoriai negali uztikrinti pakankamos galios, kad suvirinimo maitinimo Saltinis veikty tinkamai.
Rekomenduojama naudoti generatorius su automatinio jtampos reguliavimo (AVR) ar panasia funkcija
arba geresnio tipo reguliavimu, kuriy vardiné galia yra 240 kW.

Prijungimo instrukcija

A ISPEJIMAS!
Montuojant reikia atjungti nuo elektros tinklo.

A ISPEJIMAS!
Palaukite, kol iSsikraus nuolatinés srovés magistralés kondensatoriai. Nuolatinés srovés
magistralés kondensatoriy iSsikrovimo laikas — maziausiai 2 minutés!

Maitinimo Saltinyje gamintojo nustatyta 400 V kintamosios srovés jtampa. Jei reikalinga kitokia
maitinimo tinklo jtampa, spausdintinés plokstés kabelis turi biti perkeltas ir prijungtas tinkamoje
vietoje. Be to, etiketéje, priklijuotoje kitoje maitinimo Saltinio puséje, reikia nurodyti atitinkama
maitinimo tinklo jtampos verte. Tai atlikti gali tik asmuo, turintis reikiamy ziniy apie elektra.

PASTABA!

Sios versijos maitinimo $altinis skirtas naudoti, kai kintamosios srovés vardiné j&jimo jtampa
yra nuo 380 iki 460 V. Tai reiSkia, kad 575 V jvesties palaikymo techninés jrangos néra, 575 V
gselé neprijungta.

Jei maitinimo kabelj reikia pakeisti, batina prie apatinés plokstés ir ferity tinkamai prijungti jZeminimag.
Toliau pateikiamame paveikslélyje Zitrékite, kaip tinkamai montuoti feritus, poverZles, verzZles ir
varztus.
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330

O]
GND ﬂ» L1
Jungtys Kabelio spalva (CE)
L1 Rudas
L2 Juodas
L3 Pilkas
GND Geltonas / zalias
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5 NAUDOJIMAS

5 NAUDOJIMAS

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje SAUGA.
Perskaitykite jas prieS pradédami naudoti jranga!

PASTABA!
Perkeldami jrangg laikykite uz tam tikslui skirtos rankenos. Niekada netraukite uz kabeliy.

A ISPEJIMAS!
Elektros smugis! Dirbdami nelieskite apdorojamos detalés ar suvirinimo galvutés!

5.1 Jungtys ir valdymo jrenginiai

L 9
2 : :
Q o
Q o
3 g :
& o 10
4 g S
5 g S 11
6 g o
= 12
8 3
7
14
o L/ o ® )
& & © & [ ) %
L) ) I s
1. Maitinimo jungiklis (O/1) 8. MELYNA ausinimo jrenginio ausinimo skyscio
jungtis
2. Nuotolinio valdymo jtaiso jungtis 9. USB jungties prievadai
3. Maitinimo prijungimas prie vielos tiekimo 10. Srovés / jtampos kodavimo rankenélé
jrenginio
4. Neigiamas suvirinimo gnybtas: grjztamasis 11. Proceso pasirinkimo rankenélé
kabelis
5. Vielos tiekimo jrenginio maitinimo jtampos 12. ,WeldCloud® eterneto jungtis
saugiklis (10 A)
6. Teigiamas suvirinimo gnybtas: suvirinimo 13. Maitinimo tinklo kabelis
kabelis
7. RAUDONA aus$inimo jrenginio ausinimo 14. AuSinimo skysc€io bakas

skyscio (grjztamojo) jungtis
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5 NAUDOJIMAS

5.2 Simboliai

,WeldCloud* jungtis USB jungtis

ED s

D

5.3 Suvirinimo ir grjztamojo kabelio prijungimas

Apsauginis jZeminimas Mechanizuoto kélimo padétis

Maitinimo Saltinyje yra du iSvadai, teigiamo (+) ir neigiamo (-) poliaus, skirti suvirinimo ir grjiztamajam
kabeliams prijungti.

Prijunkite grjztamajj kabelj prie neigiamo maitinimo Saltinio poliaus. Pritvirtinkite grjztamojo kabelio
kontakty gnybtg prie apdorojamos detalés ir sitikinkite, kad tarp apdorojamos detalés ir maitinimo
Saltinio grjztamojo kabelio iSvado yra tinkamas kontaktas.

Naudojant jungiamuosius kabelius rekomenduojama nevirsyti nurodytos didziausios galimos
sroveés.
Esant +25 °C aplinkos temperatdrai ir normaliam 10 minuciy ciklui:

Kabelio skerspjivio Darbo ciklas Jtampos
plotas 100 % 60 % nuostolis / 10 m
50 mm? 290 320 0,35V/100A
70 mm? 360 400 0,25V /100 A
95 mm? 430 500 0,19V/100 A

Esant +40 °C aplinkos temperatdrai ir normaliam 10 minuéiy ciklui:

Kabelio skerspjivio Darbo ciklas Jtampos
plotas 100 % 60 % nuostolis / 10 m
50 mm? 250 280 0,37V/100A
70 mm? 310 350 0,27V /100 A
95 mm? 370 430 0,20V/100A

Darbo ciklas
Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti esant tam tikrai
apkrovai.

5.4  Maitinimo JJUNGIMAS ir ISJUNGIMAS

Jjunkite maitinimo jrenginj pasukdami jungiklj j padétj ,I*.
ISjunkite maitinimo Saltinj pasukdami jungiklj j padétj ,O".

Net kai elektros srovés tiekimas nutraukiamas netinkamai arba maitinimo $altinis iSjungiamas
jprastiniu badu, suvirinimo duomenys bus iSsaugoti, todél jais bus galima naudotis kitg kartg paleidus
jrenginj.
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5 NAUDOJIMAS

5.5 Ausintuvo valdiklis

Maitinimo Saltinis turi laiko valdiklj, t. y. auSintuvai veikia 4 min. po to, kai suvirinimas baigiamas.
Ausintuvai vél jsijungia pradéjus virinti.

5.6 Ausinimo jrenginio naudojimas

ELP (,ESAB logic“ siurblys)
Ausinimo jrenginyje yra jrengta aptikimo sistema, vadinama ELP (,ESAB Logic" siurblys), tikrinanti, ar
prijungtos ausinimo skyscio Zarnos. Prijungus skysciu ausinamg degiklj, prasideda ausinimas.

PASTABA!
Ausinimo jrenginys jsijungia i$ karto, kai tik aktyvuojama ELP!

Jei degiklis auSinamas skysciu, ausinimo jrenginys jsijungs tik tada, kai degiklio ausinimo
Zarnos prijungtos prie vielos tiektuvo.

Kai auSinimo Zarnos atjungiamos nuo vielos tiektuvo, ausSinimas i§ karto sustoja.

PASTABA!
Ausinimo jrenginys bus naudojamas tik MIG/MAG suvirinimui.

Maitinimo $altinis automatidkai nustato ausinimo jrenginio poreikj pagal suvirinimo programas ir
atitinkamai valdo au8inimo jrenginj.

Kai prijungtas skysciu ausinamas degiklis, jei ausinimo skysc¢io temperatira virSija 45 °C, auSintuvas ir
siurblys jsijungs, net jei nevyksta suvirinimo operacija.

5.6.1 Ausinimo jrenginio veikimas po suvirinimo

Jei ausinimo skyscio temperatira yra Zemesné nei 55 °C, ausSintuvas ir siurblys toliau veiks tris
minutes, tada sustos.

Jei ausinimo skyscio temperatira yra 65 °C arba aukstesné, ausSintuvas ir siurblys toliau veiks
septynias minutes, tada sustos.

Jei virinant ilgg sidle auSinimo skyscio temperatira per septynias minutes nenukrenta iki 55 °C,
ausintuvas ir siurblys toliau veiks dar tris minutes, tada sustos.

5.7 Ausinimo jrenginio prijungimas

Siekiant uztikrinti sklandy veikima, rekomenduojama pasirapinti, kad aukstis nuo ausinimo jrenginio iki
skysc€iu ausinamo degiklio baty 25 m arba mazZesnis.

5.8 Ausinimo jrenginio slégio reguliatorius

Siurblyje jtaisytas slégio iSleidimo voZtuvas. Jei slégis tampa per aukstas, voZtuvas tolygiai atsidaro.
Taip gali nutikti uZsilenkus Zarnai, ir dél to gali sutrikti arba nutrakti srovés tekéjimas.
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5.9 USB jungtis

1. 1oT tinkly sietuvas 1 USB prievadas 3. 3 USB prievadas, leidziantis vartotojui
atnaujinti programine jrangg ir eksportuoti
klaidy zurnalo ataskaita.

2. loT tinkly sietuvas 2 USB prievadas
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6 VALDYMO SKYDAS

6.1 Apzvalga

LED indikatoriai

—_

2. Ekranas, kuriame rodoma nustatyta arba

apskaiciuota srove

S % B wo
O ¢ A
oo
.00 A

m '-, '-’0 DYNAMICS
.00 .V

4. Srovés / jtampos kodavimo rankenélé

3. Ekranas, kuriame rodoma nustatyta arba

apskaiciuota jtampa / dinamika.
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6 VALDYMO SKYDAS

6.2 LED indikatoriy aprasymas

Indikatorius Apibudinimas

»WeldCloud“

Internetiné valdymo sistema, jungianti suvirinimo maitinimo $altinius su
programinés jrangos platforma, kuri valdo maksimaliam naSumui analizuotinus
duomenis.

»WeldCloud Productivity“ suteikia gamybos vadovui priemones, padedancias
pagerinti suvirinimo naSumg ir atsekamuma, stebint kiekvieng suvirinimo sidle,
operatoriy, dalies numerj ir kt.

Indikatorius Sviecia zaliai, kai sistema prijungta.

Bluetooth

,Bluetooth“ naudojama siekiant belaidZiu budu prisijungti prie mobiliyjy jrenginiy
tinkly. Indikatorius Svie€ia Zaliai, kai sistema prijungta.

VRD (jtampos sumazinimo prietaisas)

VR D VRD funkcija uztikrina, kad neatliekant suvirinimo darby atviros grandinés jtampa

nevirSys 35 V. VRD funkcijg privalo jjungti kvalifikuotas priezilros specialistas,
naudodamas ,Edge ESAT* (,ESAB Software Administration Tool“ — techninés
priezidros rinkinj, j kurj jtraukta programiné jranga parametrams valdyti,
programinei jrangai naujinti ir t. t.).

Kai sistema nustato, kad prasidéjo suvirinimas, VRD funkcija blokuojama.
Kai VRD funkcija aktyvi, indikatorius Svie€ia zaliai.
TRUEARC kompensavimas

Lanko jtampos padavimas yra itin svarbus siekiant gery suvirinimo rezultaty.
MIG/MAG suvirinimo metu maitinimo Saltinis paruoSiamas vielos padavimo
jrenginio lanko jtampai justi . Siai funkcijai batina naudoti ESAB vielos tiekimo
jrenginio ir ESAB rysio laida!

Kompensavimo rezimu, kai degiklis suveikia ant ruoSinio (venkite viely kontakto),
jis matuoja induktyvuma ir atsparumg, kad kompensuoty jtampos kritimag
jungiamajame kabelyje, degiklyje ir griztamajame kabelyje.

Indikatorius nepertraukiamai Sviecia geltona spalva, jei reikia kompensuoti, arba
mirksi vykstant kompensavimo procesui. Jei kompensavimo procesas seékmingas,
indikatorius Svie€ia zaliai.

|spéjimas / klaida

* |spéjimas
Indikatorius Sviecia geltonai ir rodomas pranesimas ,Err®. Jei pasirodé
jspéjimas, galima uzbaigti vykdomg suvirinimg, tadiau naujas suvirinimas
negalimas, kol rodomas jspéjimas.

+ Kilaida

Indikatorius SviecCia raudonai ir rodomas pranesimas ,Err®. Vykdomas
suvirinimas sustabdomas tol, kol klaida iSlieka.
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Indikatorius Apibudinimas

Uzraktas
Zalias — sistema turi ribotg prieigg arba darbo limitai yra aktyvds.

Raudonas — sistema yra uZrakinta ir norint naudoti sistema, jg reikia atrakinti.

Raudonas (mirksi) — naudotojas bando pasiekti apribotas funkcijas.

Geltona — nurodo, kad sistema veikia energijos taupymo rezimu, o vartotojas turi

| Parengties rezimas
ja pazadinti, kad veikty.

Zalia — nurodo, kad masina yra veikimo bisenos.

Zalia (mirksi) — nurodo, kad sistema sinchronizuojama su kitais jrenginiais.

6.3 Funkcijos ir simboliai

6.3.1 TIG suvirinimas

TIG suvirinimo badu apdorojama metaliné detalé, naudojant elektros lanka, iSgautg i$
nesilydancio volframo elektrodo. Suvirinimo vieta ir elektrodas apsaugomi
.- apsauginémis dujomis.

Ketinant virinti TIG bddu kartu su virinimo maitinimo Saltiniu tiekiami:

* TIG degiklis su dujy voztuvu
* argono dujy balionas

« argono dujy reguliatorius

» volframo elektrodas

Sis maitinimo $altinis atlieka Live TIG start (TIG Live).

Volframo elektrodas pridedamas prie apdorojamos detalés. Kai elektrodas pakeliamas nuo
apdorojamos detalés, lankas atlieka kirtj esant ribotam srovés stipriui.

6.3.2 Pjovimas elektros lanku

Pjaunant elektros lanku naudojamas specialus elektrodas, kurj sudaro anglinis strypas

?:I su vario korpusu.

B Tarp anglinio strypo ir apdorojamos detalés susidaro lankas, kuris lydo medziaga.
Suslégtas oras tiekiamas taip, kad iSlydyta medziaga iSpuciama lauk.
Ketinant pjauti elektros lanku kartu su maitinimo Saltiniu tiekiami:

* ARCAIR degikliai
* grjztamuoju kabeliu su gnybtu,
* oro slégis

0463 772 101 -22 - © ESAB AB 2025



6 VALDYMO SKYDAS

Rekomenduojamas jtampos nustatymas ARCAIR drozimo elektrodams

Elektrodo meniu 1/8 5/32 3116 1/4 5116 3/8
iSmatavimai mm 3,2 4,0 48 6,4 7.9 9,5
Jtampa v 35-38 36-40 38-42 40-46 44-50 46-54
PASTABA!

Minimali ir maksimali nustatymo vertés yra laikomos atskaitos vertémis nurodytiems strypams.
Kai metalas yra ganétinai Svarus, pjovimo metu gali susidaryti priimtiny matmeny griovelis.
Sios konkregios rekomendacijos paremtos rezultatais, gautais atliekant bandymus su
A36/ASME mazaangliu plienu.

Skirtingiems metaly tipams pakoreguokite jtampos nustatymg ir oro srautg, kad pasiektuméte
optimaly nasuma.

Dél visy su pjovimu susijusiy problemu, i§skyrus nasuma, zr. dalj GEDIMU SALINIMAS.

6.3.3 MMA suvirinimas

Smdagiuojant elektros lanku lydomas elektrodas, o jo danga suformuoja apsauginj

F MMA suvirinimas dar gali bati vadinamas suvirinimu su padengtais elektrodais.
s Sl2Ka.

Ketinant virinti MMA bidu kartu su maitinimo Saltiniu tiekiami:

« suvirinimo kabelis su elektrodo gnybtu
* grjztamuoju kabeliu su gnybtu,

6.3.4 MMA cel 6010 suvirinimas

Optimizuotos lanko savybés, skirtos celiulioziniams elektrodams, pvz., 6010 ir pan.
I/:Cel 6010

6.3.5 MIG/MAG

Lanku lydoma nuolatos tiekiama viela. Suvirinimo vieta apsaugota apsauginémis
§ dujomis.
—

Ketinant virinti MIG/MAG bidu, kartu su maitinimo Saltiniu tiekiami:

* vielos padavimo jrenginys;

* suvirinimo degiklis;

* maitinimo Saltinio ir laido padavimo jrenginio jungiamasis kabelis
* dujy balionas

* grjztamuoju kabeliu su gnybtu,
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6.4 ISmatuotos arba nustatytos vertées

ISmatuota arba nustatyta jtampa

ISmatuota arba nustatyta verté elektros lanko jtampos (V) ekrane yra aritmetiné
vidurkio reik8mé.

ISmatuotas arba nustatytas srovés stipris

ISmatuota arba nustatyta verté suvirinimo srovés (A) ekrane yra aritmetiné vidurkio
reikSmé.
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7 TECHNINE PRIEZIURA

A ISPEJIMAS!
Valant ir atliekant technine priezidrg turi bati atjungiama nuo maitinimo tinklo.

DEMESIO!
Apsaugines plokstes nuimti gali tik atitinkamos kvalifikacijos elektrikai (jgalioti darbuotojai).

-

A DEMESIO!
Gaminiui taikoma gamintojo garantija. Jeigu remontuojama ne jgaliotuosiuose, o kituose
techninés prieZitros centruose, Siuo atveju garantija netenka galios.

PASTABA!
Kad jrenginys veikty saugiai ir patikimai, svarbu reguliariai atlikti jo prieziGros darbus.

PASTABA!
Jeigu dirbate dulkingoje aplinkoje, techninés priezidros darbus atlikite dazniau.

Pries kiekvieng naudojimg jsitikinkite, kad:

* gaminys ir kabeliai nepazeisti;
» degiklis Svarus ir nepazeistas.

71 Jprastiné priezilra

PrieziGros planas dirbant normaliomis darbo sglygomis. Patikrinkite jrangg prie$ kiekvieng naudojima.

Intervalas PriziGrima sritis
Kas 3 mén. /f\\
ISvalyti arba pakeisti ISvalyti suvirinimo Patikfinti ir pakeisti
nejskaitomas etiketes. gnybtus. suvirinimo kabelius.

Kas 12 ménesiy arba
priklausomai nuo
aplinkos saglygy
(atlieka jgaliotasis
techninés priezitros
specialistas) ISvalyti vidaus jranga.
Naudokite 4 bary slégio
sausg suslégtajj ora.

7.1.1 Valymo procediira

Siekiant palaikyti maitinimo Saltinio naSumg ir prailginti jo naudojimo trukme, privalu gaminj reguliariai
iSvalyti. Valymo daZnumui jtakos turi:

* suvirinimo procesas;

* elektros lanko naudojimo trukmé;

» darbo saglygos;

* supanti aplinka, pvz., kurioje vyksta Slifavimas ir pan.
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Valymui reikalingos priemonés:

1.

aoRreDb

T25 ir T30 dydzio zvaigzdinis atsuktuvas;

4 bary slégio sausas suspaustas oras;

apsaugos priemonés, kaip antai, ausy kistukai, apsauginiai akiniai, kaukés, pirstinés ir apsauginiai
batai.

DEMESIO!
Jsitikinkite, kad valymo procedira atliekama tinkamai paruostoje darbo vietoje.

DEMESIO!
Valymo procedirg turi atlikti jgaliotas techninés prieZitros specialistas.

Atjunkite maitinimo Saltinj nuo elektros tinklo.

A JSPEJIMAS!
Palaukite, kol iSsikraus nuolatinés srovés magistralés kondensatoriai. Nuolatinés srovés
magistralés kondensatoriy iSsikrovimo laikas — maziausiai 2 minutés!

Nuimkite Sonines maitinimo Saltinio plokstes.

Nuimkite virSuting maitinimo $altinio plokste.

Nuimkite plastiko dangtj, esantj tarp radiatoriaus ir auSintuvo.

ISvalykite maitinimo Saltinj sausu suspaustu oru (4 bary) toliau nurodyta tvarka:

* VirSutiné uzpakaliné dalis.

* Nuo uzpakalinés plokstés iki atsarginio radiatoriaus.

* Induktorius, transformatorius ir srovés jutiklis.

+ Galios sudedamuyjy daliy pusé, pradedant nuo uzpakalinés pusés uz spausdintinés plokstés PCB
15AP1.

+ Spausdintinés plokstés abiejose pusése.

* Srovés pertrikio rezistoriai

* Radiatorius ir auSintuvai

Jsitikinkite, kad ant jokiy maitinimo Saltinio detaliy nebeliko dulkiy.

Sumontuokite plastikinj dangtj tarp radiatoriaus ir ausintuvo ir jsitikinkite, kad jis tinkamai jrengtas

prieSais radiatoriy.

ISvale vél surinkite maitinimo Saltinj ir atlikite bandyma pagal IEC 60974-4.

Vykdykite procedira, pateiktg techninés priezitros vadovo skyriuje ,Po remonto, patikrinimo ir

bandymo®.
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7.2 Ausinimo jrenginys

Dulkés, slifavimo drozlés ir pan.
Oras sriiva pro ausinimo jrenginj neSdamas daleles, kurios jstringa auSinamajame elemente, ypac
darbo aplinkoje, kur daug neSvaros. Dél to susilpnéja auSinamosios savybes.

Ausinimo skyscio sistema

Sistemoje turi bdti naudojamas rekomenduojamas ausinimo skystis. PrieSingu atveju gali susidaryti
gumuléliy, blokuojanéiy siurblj, ausinimo skyscio jungtis ar elementus. Praplovimg galima atlikti tik per
raudong ausinimo skyscio jungtj. Tada idtustinkite rezervuarg rankiniu badu, t. y. iSpilkite jo turinj per
pripildymo anga.

7.2.1 Ausinimo skyscio jpylimas

Naudokite tik ESAB paruostg maisytg ausinimo skystj. Zr. skyriy ,PRIEDAI".

» Uzpildymas ausinimo skysciu. (Skysciy lygis neturi virSyti nurodytos virSutinés ribos, taciau taip pat
neturi bati Zemiau nurodytos apatinés ribos)

DEMESIO!
Su ausalu reikia elgtis kaip su cheminémis atliekomis.

PASTABA!

Jei prijungiamas suvirinimo degiklis arba 5 metry ar ilgesnés ausinimo skyscio Zzarnos,
ausinimo skystj reikia papildyti. Kai pildami auSinimo skystj reguliuojate jo lygj, ausinimo
skysc€io zarnos atjungti nereikia.
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8  |VYKIU KODAI

Jvykiy kodai naudojami jrangos klaidai nurodyti ir identifikuoti. Jvykiy kodai suteikia informacijg apie
jranga.

Gedimy zurnalas

Visos klaidos, jvykusios naudojant suvirinimo jranga, registruojamos gedimy zurnale kaip klaidy
pranesimai. Kai gedimy Zurnalas pilnas, jvykus kitam gedimui seniausias praneSimas bus
automatiskai istrintas.

Valdymo skyde rodomas tik naujausias klaidos pranesimas. Visg gedimy Zurnalg ir taisomuosius
veiksmus galima perskaityti vidiniame valdymo skyde.

lvykiy kody sarasas
Valdymo skyde rodomas trijy skaitmeny jvykio kodas, o pirmasis skaitmuo nurodo jvykio tipg. Jvykio
tipas (pirmasis jvykio kodo skaitmuo) yra toks:

0 = sistema 1 =rySys 2 = maitinimo Saltinis
3 = vielos tiekimo jrenginys 4 = au$inimo jrenginys 6 = dujy jrenginys
7 = iSorinis

PASTABA!

Paskutiniai du skaitmenys nurodo jvykio aprasyma, pagal kurj naudotojas gali imtis taisomujy
veiksmy. Jei klaidos kodas iSlieka arba rodomas kitas kodas, susisiekite su techninés
priezidros specialistu.

Pavyzdys, pateiktas grafike kairéje, rodo, kad
maitinimo Saltinyje yra maitinimo jtampos
gedimas.

x01 | Taikymo klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezasdiy:

* 001 — programos kontrolinés sumos klaida.
* 001 — programinés jrangos komponento sgrankos klaida.

1.  Patvirtinkite paspausdami bet kurj valdymo skydo mygtuka.

2. 18 naujo paleiskite sistema.

x05 | Maitinimo jtampos triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 205 - per didelé / per maza tinklo jtampa arba fazés klaida.

1. Jsitikinkite, kad maitinimo jtampa yra stabili.
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2. 18 naujo paleiskite sistema.

x06 | Temperaturos klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 406 — grjztamojo auSinimo skysc€io temperatiros jspéjimas / klaida.
* 206 — perkaitimas.
» 306 — aukstos vielos variklio temperatiros jspéjimas / klaida.

406 ir 206 atveju
1.  patikrinkite, ar auSinimo oru jvadai ir iSvadai neuzsikimSe neSvarumais;
2. Patikrinkite, ar naudojamas darbo ciklas, kad jranga nebiity perkrauta.

3. Palaukite, kol temperatira nukris.

306 atveju

1.  Patikrinkite jvore, iSvalykite suslégtuoju oru, pakeiskite, jei ji pazeista ar susidévéjusi.
2. Patikrinkite vielos prispaudimo jégos nuostatg ir, jei reikia, pakoreguokite.
3.  Patikrinkite varomuyjy ratuky nusidévéjima ir, jei reikia, juos pakeiskite.

4. |sitikinkite, kad metalo uZpildo rité gali suktis be pernelyg didelio pasipriedinimo. Jei reikia,
pareguliuokite stabdZio stebule.

5. I8 naujo paleiskite sistema.

6. Jei triktis iSlieka atlikus Siuos veiksmus, paméginkite pakeisti degiklj.

x08 | Baterijos jspéjimas

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

» 208 — RTC/SRAM senkancios baterijos jspéjimas.

1. Jsitikinkite, kad baterijos poliSkumas (+, - gnybtai) yra tinkamas.

2. Susisiekite su techninés priezitros specialistu, kad Sis pakeisty baterija.

x09 | Vidiné jtampos klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ $iy priezasdiy:

* 209 — vidiné per didelés / per mazos jtampos klaida.

1. I8 naujo paleiskite sistema.

2. Susisiekite su jgaliotu asmeniu, kad Sis patikrinty pagrindines jvestis.

x11 | Vielos tiekimo greicio triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:
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311 — vielos prisotinimo jspéjimas / klaida.
311 — vielos variklio paleidimo / darbo srovés klaida.

1.  Patikrinkite tinkamus jdéklus / kontaktinj antgalj / degiklj, naudojamg suvirinimo viely tipams.
2. Patikrinkite sukimo momento jtempimg pertrikio stebuléje.

3. Jsitikinkite, kad vielos tiekimo greicio reguliatorius nedulkétas ir sukasi.

4. Patvirtinkite paspausdami bet kurj valdymo skydo mygtuka.

5.  Norédami patikrinti pavaros variklj, kreipkités j techninés priezitros specialista.

x14 | Perdavimo klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 114 — suvirinimo valdymo rySio klaida.

* 114 — TCP/LIN rySio sluoksnio jspéjimas.

* 114 — nutrdko ry8ys su pagrindiniu valdikliu.

* 114 — prarasta magistralés sgsaja / rySys su magistralés pagrindiniu jrenginiu.
* 114 — TCP/UDP rysio klaida.

1. patikrinkite, ar visi jrenginiai prijungti tinkamai.
2. Patvirtinkite paspausdami bet kurj valdymo skydo mygtuka.

3.  NEISJUNKITE sistemos ir kreipkités j techninés prieZitiros specialista.

x15 | Aptiktas trumpasis jungimas

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 215 — paleidziant aptiktas suvirinimo kontaktas.

1. sitikinkite, kad suvirinimo kabeliai tinkamai pritvirtinti prie suvirinimo gnybtu.
2. Patvirtinkite paspausdami bet kurj valdymo skydo mygtuka.

3. Susisiekite su techninés priezilros specialistu.

x16 | Auks. atviros grand. jt. triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 216 — nutrdkes rySys su jtampos jutikliu.

* 216 — OCV lygis per aukstas.

* 216 — nutrdkes ry8ys su jtampos stabdZiy moduliu.
* 216 — jtampos stabdZiy triktis.

1. Nutrdkus rySiui su jtampos jutikliu, kreipkités j techninés priezidros specialistg. PrieSingu atveju
paleiskite sistemg i$ naujo.
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x17 | Nutriukes rysys su kitu jrenginiu

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 017 —truksta privalomo mazgo.
017 — nutrikes rySys su svarbiu mazgu.

1.  Patikrinkite kabeliy jungtis tarp posistemio (vielos tiektuvo ir maitinimo $altinio).
2. Patvirtinkite paspausdami bet kurj valdymo skydo mygtuka.

3. Susisiekite su techninés priezilros specialistu.

x18 | Vidinés atminties triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 018 — skaidinio duomeny saugojimo jspéjimas.

1. Jsitikinkite, kad tinklo rySys stabilus naudojant ,WeldCloud®, ir patvirtinkite.

x19 | Atminties klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

019 — parametry atminties nuskaitymo / jraSymo klaida.
019 — Zurnalo nuskaitymo / jraS8ymo klaida.

—_

IS naujo paleiskite sistema.

2. Susisiekite su techninés prieziaros specialistu.

x20 | Operatoriaus valdymo klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 020 — néra jokio galiojancio darbo.

1. |sitikinkite, kad i§ anksto nustatytus darbus jraSo administratorius.

x25 | Nesuderinami jrenginiai

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

025 — sistemos rysio versijos neatitikimo jspéjimas / klaida.
025 — galios keitiklio valdymo modulio versija negalioja.
025 — galios keitiklio valdymo modulio galia nezinoma.

1.  Susisiekite su techninés priezitros specialistu.

n

Jsitikinkite, kad programinés jrangos versija atitinka kiekvieng prijungtag mazga.

w

Prijunkite tinkamg vielos tiektuva ir paleiskite i$ naujo.
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x26 | Sinchronizavimo klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 026 — kontrolieriaus laikas baigési.
026 — proceso valdymo klaida.

—_

IS naujo paleiskite sistema.
2. Patvirtinkite paspausdami bet kurj valdymo skydo mygtuka.

3. Susisiekite su techninés priezilros specialistu.

x29 | Néra ausinimo skysé€io srauto

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 429 — ELP iSjungtas suvirinimo metu.
429 — néra srauto vandens audinimo jutiklyje.
429 — au8inimo iSankstiniy salygy klaida.

1.  Patikrinkite auSinimo skyscio Zarny jungtis ir patvirtinkite.

2. Palaukite, kol temperatira nukris.

x31 | Dujy slégio triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ $iy priezaséiy:
* 631 —jeinandiy dujy slégio jspéjimas / klaida.
1. Jei naudojamas tik srauto reguliatorius, jsitikinkite, kad jis nustatytas maksimaliu lygiu.

2. Patikrinkite, ar dujy slégio jvestis | tiektuvg yra tarp 3-5 bary. Jei ne, sureguliuokite dujy slég;j iki
rekomenduojamo lygio.

3. Patikrinkite, ar dujy zarnos, prijungtos prie tiektuvo, néra uzspaustos ir ar néra dujy nuotékio.
4. Patvirtinkite rodomas klaidas paspausdami bet kurj valdymo skydelio mygtuka.
5. Valdymo skydelyje pasirinkite tinkamg dujy srauto nustatyma.

6. Susisiekite su techninés priezitros specialistu.

x32 | Dujy tekmeés triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 632 — dujy prisotinimo jspéjimas / klaida.
* 632 — néra dujy iSleidimo klaidos.

1. Atlikite X31 (dujy slégio sutrikimas) 1-5 punktuose nurodytas patikras.

2. Patikrinkite, ar neuzspausta degiklio dujy zarna.
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3. Patikrinkite, ar dujy slégio jvestis | tiektuvg yra tarp 3-5 bary. Jei ne, sureguliuokite dujy slég;j iki
rekomenduojamo lygio.

4.  Atjunkite degiklj ir paspauskite dujy prapitimo mygtuka. Jei klaida nerodoma, pakeiskite degiklj.

x33 | USB triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 033 — USB didelé srove.
* 033 — USB nuskaitymo / jraSymo klaida.

1. Jsitikinkite, kad USB yra tinkamos biiklés ir tinkamai sukonfigiruotas.

2. Susisiekite su techninés priezidros specialistu.

x35 | Program. jrangos vykdymo triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

035 — pranesimo paskirstymo klaida.

035 — tvarkyklés praneSimo paskirstymo klaida.
035 — jvykiy eilés perpildymas.

035 — nepavyko paleisti mikropaslaugy.

3

1. 18 naujo paleiskite sistema.

2. Susisiekite su techninés priezidros specialistu.

x36 | ISorinis sustabdymas

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

» 736 — lauko magistralés greitasis sustabdymas.
» 736 — lauko magistralés labai greitas sustabdymas.

1. Patvirtinkite paspausdami bet kurj valdymo skydo mygtuka.

2. Atkurkite nustatymus.
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9 GEDIMY SALINIMAS

Prie§ kviesdami jgaliotajj prieZitros darby technika, atlikite Sias patikras ir apzZidras.

Prie$ pradédami bet kokius remonto veiksmus patikrinkite, ar jrenginys atjungtas nuo pagrindinio

maitinimo tinklo.

Trikties tipas

Taisymas

Néra lanko

Patikrinkite, ar jjungtas maitinimo tinklo jungiklis.

Patikrinkite, ar gerai prijungti maitinimo, suvirinimo ir griztamasis
kabeliai.

Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés stiprio verté.

Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

Suvirinimo srové
nutraukiama suvirinimo
metu.

Patikrinkite, ar suveiké Siluminés apsaugos iSjungimas (rodomas
Sviesos diodas, esantis valdymo skydelio perkaitimo indikatoriuje).

Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

Daznai jsijungia Siluminés
apsaugos funkcija

Patikrinkite, ar nevir§ijami maitinimo $altinio vardiniai duomenys (t. y.
ar jrenginys neperkrautas).

Patikrinkite, ar aplinkos temperatira nevirsija nurodytos darbo ciklo
temperatdros (40 °C / 104 °F).

Prastas suvirinimo naSumas

Patikrinkite, ar tinkamai prijungti suvirinimo srovés tiekimo ir
griztamasis kabeliai.

Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés stiprio verté.

Patikrinkite, ar naudojami tinkami suvirinimo laidai.

Patikrinkite elektros maitinimo linijos saugiklius.

Silpnas ausinimo poveikis

ISvalykite ausinamajj elementg suslégtuoju oru.

Patikrinkite ausinimo skyscio lyg;.

Patikrinkite, ar aplinkos temperatira nevirsija nurodytos darbo ciklo
temperatdros (40 °C / 104 °F).

Pjovimas su pertrikiais
sustoja arba prarandamas
kontaktas tarp anglies ir
metalo

Per aukstas oro slégis. Sumazinkite oro slég;.

Patikrinkite oro slégj, ar nustatyta rekomenduojama verté. Zidrékite
naudojamo degiklio naudotojo vadova.

Ant droZziamo metalo
susikaupe anglies likuciai.

Per Zemas oro slégis. Prie§ uzdegant lanka, reikia jjungti suspausto
oro tiekimag, kad oro srautas tekéty tarp elektrodo ir apdirbamo
gaminio.

Patikrinkite oro slégj, ar nustatyta rekomenduojama verté. Zidrékite
naudojamo degiklio naudotojo vadova.

Neuzdegamas lankas
pradéjimo metu arba
netinkamas arkos veikimas
drozimo metu

Patikrinkite, ar pasirinkta rekomenduojama jtampa.

Dél pjovimo su pertrukiais
arkos susidaro netolygus
griovelio pavirSius arba ant
metalinés plokstés
susikaupia vario likuciai

Patikrinkite, ar pasirinkta rekomenduojama jtampa.
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Trikties tipas Taisymas
Dujy slégio triktis Patikrinkite jvykio kodo skyriy [x31]
Dujy téekmés triktis Patikrinkite jvykio kodo skyriy [x32]
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10 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!

Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés prieZidros inZinierius.
Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévinCias dalis.

»Warrior Edge 500 DX" sukurtas ir iSbandytas pagal tarptautinius ir Europos standartus EN IEC
60974-1, EN IEC 60974-2 ir EN IEC 60974-10 A klasé, Kanados standartus CAN/CSA 60974-1,
CAN/CSA 60974-2 ir JAV standartus ANSI/IEC 60974-1, ANSI/IEC 60974-2. Baiges techninés

priezitros ar remonto darbus, juos atlikes asmuo atsako uz tai, kad gaminys ir toliau atitikty pirmiau
nurodyty standarty reikalavimus.

Atsargines ir susidévincias dalis galima uzsakyti i$§ artimiausio ESAB platintojo, zr. esab.com.
Uzsakydami detales, nurodykite gaminio tipa, serijos numerj, pavadinima ir atsarginés detalés numer;j

pagal atsarginiy detaliy sgrasg. Turint Sig informacija, lengviau iSsiysti ir tinkamai pristatyti reikalingg
detale.

0463 772 101 -36 - © ESAB AB 2025



https://esab.com

11 KALIBRAVIMAS IR PATVIRTINIMAS

11 KALIBRAVIMAS IR PATVIRTINIMAS

A ISPEJIMAS!
Kalibravimg ir validavima turéty atlikti kvalifikuotas specialistas, tinkamai parengtas darbui su
suvirinimo ir matavimo technologijomis. Technikas turéty Zinoti apie pavojus, kurie gali kilti
suvirinimo ir matavimo metu, ir turéty imtis batiny apsaugos priemoniy!

11.1 Matavimo metodai ir leistini nuokrypiai

Kalibruojant ir tvirtinant, etaloninis matavimo prietaisas DC diapazone turi naudoti t3 patj matavimo
metoda (iSmatuoty verciy vidurkio iSvedimas ir taisymas). Etaloniniams prietaisams naudojami kel
matavimo metodai, pvz., TRMS (tikroji vidutiné kvadratiné verté), RMS (vidutiné kvadratiné verté) ir
iStaisyta aritmetiné vidutiné verté. ,Warrior Edge 500 DX" naudoja idtaisytas aritmetines vidutines
vertes, todél turéty bati kalibruojamas pagal etaloninj instrumentg, naudojant pataisytas aritmetines
vidutines vertes.

Taikant srityje bus nustatyta, kad matavimo prietaisas ir ,Warrior Edge 500 DX* gali rodyti skirtingas
vertes, nors abi sistemos yra patvirtintos ir sukalibruotos. Taip yra dél leistiny dviejy matavimo sistemy
matavimo nuokrypiy ir matavimo metodo. Tai gali sukelti bendrg nuokrypj iki abiejy matavimo
nuokrypiy sumos. Jei matavimo metodas skiriasi (TRMS, RMS arba iStaisyta aritmetiné vidutine verte),
galima tiketis Zzymiai didesniy nuokrypiy!

,ESAB Warrior Edge 500 DX* suvirinimo maitinimo Saltinis pateikia iSmatuotg verte iStaisyta aritmetine
vidutiné verte, todél neturéty bati jokiy reikSmingy skirtumy, susijusiy su matavimo metodu, palyginti
su kita ESAB suvirinimo jranga.

11.2 Specifikacijy ir standarty reikalavimai

»Warrior Edge 500 DX" sukurta taip, kad atitikty indikacijy ir skaitikliy tiksluma, reikalaujama IEC/EN
60974-14, pagal standartinés klasés apibréZima.

Rodomuy reik$miy kalibravimo tikslumas

Lanko jtampa  #1,5V (Umin—U2) esant apkrovai, skyra 0,25 V (teorinis matavimo diapazonas
~Warrior Edge 500 DX" sistemoje yra 0,25-199 V.)

Suvirinimo *2,5 % |12 maks. pagal tiriamo jrenginio jvertinimo plokstele, skyra 1 A. Matavimo
srove diapazonas yra nurodytas naudojamo ,Warrior Edge 500 DX* suvirinimo maitinimo
Saltinio jvertinimo ploksteléje.

Rekomenduojamas metodas ir taikomas standartas
ESAB rekomenduoja kalibravima ir patvirtinimg atlikti pagal IEC/EN 60974-14 (nebent ESAB pranesa
apie kitg atlikimo bidg).
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UZSAKYMO NUMERIAI

Ordering number Denomination Type Notes

0446 300 880 Power source Warrior Edge 500 CX | Includes Pulse,
380-460 V,
integrated cooler, CE

0446 300 884 Power source Warrior Edge 500 CX Il Includes Pulse,

SPEED, 380-460 V,
integrated cooler, CE

0446 300 886 Power source Warrior Edge 500 DX Includes Pulse,
SPEED, THIN,
ROOT, 380-460 V,
integrated cooler, CE

0446 300 895 Power source Warrior Edge 500 DX Includes Pulse,
SPEED, THIN,
ROOT, 380-460 V,
integrated cooler,

CccC
0463 772 * Instruction manual
0463 844 001 Service manual
0463 843 001 Spare parts list

Trys paskutiniai vadovo dokumento numerio skaitmenys rodo vadovo versijg. Todél jie Cia yra pakeisti
*. Jsitikinkite, kad naudojate vadovg su serijos numeriu, atitinkanciu gaminj (zr. pirmg vadovo puslapj).

Technine dokumentacijg rasite svetainéje adresu www.esab.com.
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0446 600 880

RobustFeed Edge BX with EURO connector,
torch cooling system and NFC.

0446 600 881

RobustFeed Edge CX with EURO connector,
torch cooling system, NFC, heater and digital
gas control.

0349 313 450

Trolley, compatible with RobustFeed Edge
and Warrior Edge 500

For assembly instruction, refer to document
0463 357 102

0465 720 002

ESAB ready mixed coolant (10 |/ 2.64 gal)
Naudojant kitg ausinimo skystj nei nurodyta
galima sugadinti jrangg. Taip sugadinus
jrangg ESAB garantija netaikoma.

0L

0465 416 880

Edge wheel kit

For assembly instruction, refer to document
0463 360 101

0447 872 880

Flow guard kit, compatible with Warrior
Edge 500DX variants.

For assembly instructions, refer to document
0447 873 001.

0463 772 101

-40 -

© ESAB AB 2025



PRIEDAS

0447 518 880

Feeder mounting bracket

To mount the feeder over the power source
when the power source is on top of a wheel
kit.

0448 181 880

Counter balance

To provide stepped boom adjustment to set
the wire feeder and welding gun in the way

the welder wants to position it while welding.

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 70 mm?

0446 310880 2.3 m (7 ft)
0446 310881 |5 m (16 ft)
0446310882 |10 m (33 ft)
0446 310883 | 15m (49 ft)
0446 310884 |20 m (66 ft)
0446 310885 |25 m (82 ft)
0446 310886 |35 m (115 ft)
0446 310887 |50 m (164 ft)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 70 mm?

0446 310890 | 2.3 m (7 ft)
0446 310891 |5 m (16 ft)
0446310892 |10 m (33 ft)
0446 310893 | 15m (49 ft)
0446 310894 |20 m (66 ft)
0446 310895 |25 m (82 ft)
0446 310896 |35 m (115 ft)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 95 mm?

0446 310980 | 2.3 m (7 ft)
0446 310981 | 5m (16 ft)
0446310982 |10 m (33 ft)
0446310983 | 15m (49 ft)
0446 310984 |20 m (66 ft)
0446 310985 |25 m (82 ft)
0446 310986 |35 m (115 ft)
0446 310987 |50 m (164 ft)
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Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 95 mm?

0446310990 2.3 m (7 ft)
0446 310991 |5 m (16 ft)
0446310992 |10 m (33 ft)
0446 310993 | 15m (49 ft)
0446310994 |20 m (66 ft)
0446 310995 |25 m (82 ft)
0446 310996 |35 m (115 ft)
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